SATUAN ACARA PERKULIAHAN
MATA KULIAH TEKNIK PENGELASAN
KODE /SKS:
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1 L Pendahuluan « Puang lingkup dan defimisi Kulizh Papan 12,3
» Sejarah pengelasan Mimbar mlis,
TIL : « Pengmumaan & pengembangan teknologi las QOHP
Agar mahasiswa mengetalhm
sejarab dan perkembangan Sasaran belajar :
tebmelogl pengelasan « Mahasiswa dapat memahan dan memahami mang
lmgkup pengelasan
« Mahasiswa mengetalui sejarah dan perkembangan
teknologi las
2 I Klasifikasi metode « EHlazifikasi cara-cara pengelasan dan pemotongan Euliah Papan 2 &3
penyambungan logam %lrmbar, tlis,
Sasaran belajar Diskusi OHF
TIU : « Mahasiswa dapat menjelaskan dan mengetahu
Agar mahasiswa mengetahui tentang klasifikasi cara-cara pengslasan dan
secara jelas mengenail klasifikasi pemotongan logam
penyvambumgan logam
2 1. Prinsip las busur hstrik Tean busur {are theory) Kulizh Papan 2&3
Penciptaan busur %imbar, tulis,
TIU : Efek magnet pada busur Diskusi OHF

ﬁ.ga:-mahaaim'a memahami dan
mengetahul prinsip darn las busur
Listrik

Energi busur
Sumber histrik las

Sasaran belajar :

« Mahasiswa memahann teort tentang busur listrik

« Mahasiswa memahan penciptaan busur stk

« Mahasiswa mengetalu efel dari magnet terhadap
busur listrik

» Mahasiswa mengetabu energi busur & sumber
histrk dan las busur
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4 v Proses Las Busur Listnk |« Shielded Metal Are Welding (SMAW) Enliah Papan 2&3
= Submerged Arc Welding (5AW) Llimbar mliz,
TIU - « Flux-Cored Arc Welding (FCAW) OHF
Agar mahasiswa mengetaln « Electrogas Welding (EGW)
jenis-jenis proses las busur lisoik | o Electroslag Welding (ESW)
di Imgkungan industr pengelasan | «  Gas-Shielded Arc Welding (GRAWY
= Gas Tungsten Arc Welding (GTAW)
« Plazma Arc Welding (PAW)
Sasaran belajar :
» DMahasiswa dapat membedakan, mengetali fimgsi
dan aplikaszi pengelasan jenis SMAW, SATW,
FCAW, EGW, ESW, GMAW, GTAW, PATW di
dumia mmdustrt pengelasan
5 W Kawat Las (Welding Elekiroda tertbungkus (Covered Electrodes) Kuliah Papan Tugas 1 2
Consumables) Kawat las untulk las busur histrik pelindung gas Mimbar. tulis,
(GTAW & GMATW) Diskusi OHF

TIU :
Agar mahasiswa dapat
mengetahui jenis-jeniz kawat las

Sasaran belajar :

« NMahasiswa dapat mengetalnu fimgsi elektroda
terbumgkus dan kawat las unmuk las busur listrik
dengan pelindung gas
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6 WL Las Fesistens1 Listrik » Las resistens uik 2&3
» Las resistensi tunmpang (resistance seam weldind)
TIL : Projection Welding
Agar mahasiswa mengetabi = Flash Welding
fungs: dan aplikasi dar las « Mampu las (weldabality)
resistensi histnk
Sasaran belajar
« DMahasiswa dapat mengetahui fungsi dan aplikasi
dari las resistansi fitik, las resistansi tumpang,
Projection welding & Flash welding
= Mahasiswa dapat mengetahui mampu las suam
logam pada las resistansi
7 VI Thermochemical Welding | «  Gas Welding (Las dengan menggumakan gas) Euliah Papan Tugas 2 2
= Themut Welding (Las termit) hlimbar fulis,
TIU : OHFP
Agar mahasiswa mengetab Sasaran belajar :
jemis-jenis thermochemical = Mahasiswa mengetahui fungsi dan aplikasi dari gas
welding welding
= Mahasiswa mengetabui tentang proses las termit
8 WVIII. Fadiant — Energy = Las sinar elekiron {electron beam welding) Euliah Papan 2
Welding = Las sinar laser (laser beam welding) hlimbar tulis,
OHP
TIL : Sagaran belajar :

Agar mahasiswa mengetaknu
aplikasi dan fungs1 dan radiant —
ensrgy welding

= MMahasiswa mengetahul tentang proses las sinar
elekiron
= MMahasiswa mengetahui tentang proses las sinar laser
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IX. Solid - State Weldmg

TIT -

Agar mahasiswa dapat
mengetahni jenis-jems solid state
welding

Cold Welding
Explosion Welding
Diffusion welding
Forge Welding
Ulira Somc Welding
Friction Welding

Sasaran belajar :

Ihahasiswa dapat mengetali preses Cold Welding
hiahasiswa dapat mengetahi proses Explosion
Welding

Mahasiswa dapat mengetal proses Diffusion
Welding

hiahasiswa dapat mengetalnu proses Forge Welding
hiahasiswa dapat mengetalnu proses Ultra Somic
Welding

Mahasiswa dapat mengetahul proses Friction
Welding

Euliah
Mimbar

Papan
tuliz,
OHP

i,

X Soldering & Brazing

I :
Agar mahasiswa mengetabum
proses soldering dan brazing

Soldering
Brazing

Sasaran belajar :

Mahasiswa mengetabui proses soldenng dan
brazing dan dapat membedakannya dengan proses
las

Euliah
Mimbar

Papan
tulis,
OHFP

ta
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10 XL Diesamn Las »  Sambungan las Euliah Papan 2&3
= Jenis lazan hlimbar liz,
TIU : «  Simbeol pengelasan OHF
Agar mahasiswa mengetabul dan |« Simbol brazing
jemis-jents sambungan las, symbol |« Simbel pengujian tak mermisak
pengelasan, svmbol brazing, «  Eekuatan sambungzan las
symbol pengujian tak merusak, » Tegangan sisa & Distorsi
kekuatan sambungan las, « Preheating
tegangan sisa dan distorsi, « PWHT
preheating, PWHT, dan cacatlas |« Cacat las & pencegahannya
serta pencegahannya.
Sasaran belajar :
» Agar mahasiswa mengetahni jemis-jenis sambungan
las, symbol lasan, brazing & pengujian tak memsak
» Agar mahasiswa mengetalni proses preheating dan
PWHT
« Agar mahasizwa mengetalnn sebab-sebab terjadinya
tegangan sisa dan distorst
« Agar mahasiswa mengetahu jemis-jenis cacat las
dan proses pencegahanmya
11 MII.  Prinsip Dasar Metalurgi »  DMetalurgi las Euliah Papan 1,234
Las « HAZF hlimbar tuliz,
OHFP

TIU -
Agar mahasiswa memahanu
prinaip dasar dari metalorgi las

Sasaran belajar :

Mahasiswa memahanm tentang metalurgi las pada
setiap proses las

IMahasiswa memahanu dasrah HAZ dan mampu
memelaskannya
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M. Pengelasan Baja Karbon

Baja Karbon Fendah

TIU -

Pengelasan baja HSLA

Pengelasan baja Quenched & Temperad
Pengelasan baja HTLA

Pengelasan baja precoated steels
Pengelasan baja paduan tingg

Sasaran belajar :

MMahasiswa mengetah karaktenstik matenial yang
akan di las serta pengmumasn proses las unmk
material tersebut

Kunliah
numbar

Papan
iz,
OHP

IREE

XIV. Pengelasan Besicor &

Baja tahan karat

TIU :

Agar mahasiswa mengetalnu jems
proses las mana yang biasa
dignnakan mmtuk mengelas besi
cor dan baja tahan karat

MMampu las besi cor

Pengaruh siklus termal terhadap mampu las
Morfologi grafit

Pengamh strukiur nukre

Pengelasan baja tahan karat austenitic, fermitic &
duplek

Sasaran belajar :

Mahasiswa memahami proses las yang digumakan
untuk: besi cor

Mahasiswa mengetaln mampu las dan besi cor
serta struktur nukro yang terbentuk pada hasil lasan
untuk: besi cor

MMahasiswa mengetahui proses las vang biasa
digunakan untuk pengalelasan baja tahan karat
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14 XV.  Pengelasan Logam Non w  Alumumimmn alley Euliah Papan Tugas 3 1.2,3
Ferrous « Tembaga alloy himbar tulis,
» Nikel alloy & Cobalt alloy OHP
TIU - » Dagnesium alloy

Agar mahasiswa memahan dan
mengetahnl proses las yang
digunakan untuk logam noen
ferrons

Sasaran belajar :

«  Mahasiswa mengetabol mampu las logam-logam
non ferrons seperti Al Cu, Wi, Co dan Mg serta
paduammya
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